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Hakkimizda

1970 yilinda kurulan firmamiz yedek parca Makine ve Kalip imalatiyla
Uretime baslamistir. Kurucumuz merhum Nihat Karakartal sirketin
istigal konusu icine Takim Celikleri, Islah Celikleri, Sementasyon Ce-
likleri, Imalat Celikleri ve Paslanmaz Celikleri Urun gruplarini kata-
rak firmamizi Izmir’de c¢elik ticareti yapan firmalar arasina katmigtir.
45 yil askin ticaret hayati boyunca NI-KA MAKINA YEDEK PARCA
SANAYI VE TICARET A.S. durustlugu, musterisine dogru bilgi ve
kaliteli malzemeyi vermeyi dustur haline getirmistir. Gegcmiste oldugu
gibi bugun de bu dusturu koruyan firmamiz, 2015 itibariyle edindigi
POLDI, DSS, TOOLGO ve ENERGIE TECHNIK ESSEN gibi Unlu
uretici firmalarin Ege bolge bayilikleriyle musterilerine saglam ve ka-
liteli hizmetini surdurmek amacindadir.
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Soguk Is Takim Celigi

1.2080 (X210Cr12) AISI D3

Yiiksek miktarda karbon ve krom igeren , asinma dayanimi

yiiksek olan , ledeburitik yapih soguk is takim celigidir.

KULLANIM YERLERI

4mm’ye kadar sac kesme ve soguk sekil verme kaliplarinda, asindirici tozlari presleme takimlarinda ve
ahsap isleme takimlarinda kullanilir.

KIMYASAL DEGERLER
Cc Si Mn P S Cr Mo \" w Ni
min 1.90 0.10 0.20 0.030 0.030 11.00
max 2.20 0.60 0.60 - 13.00
Gerilim
Sicak Sekil Yumusatma Giderme . .
<o Tavlamasi Sertlestirme Menevigleme
Verme Sicakligi °C Sicaklidii °C Tavlamasi
g Sicakhg °C
Islem f’écak"g' Sertlik (HRC) Scaklk°C | 100 | 200 | 300 | 400
1050 - 850 800 - 830 650 Yagd Havad
940 - 970 6:“_’62 T2 Sertlik(HRO) | 64 62 59 | 57

1.2210 (115CrV3) AISI L2

Asinma dayanimi, yliksek olan soguk is takim celigidir. Civa ¢eligi olarak da bilinir.

KULLANIM YERLERI

Matkaplarda, burgulu matkaplarda, disgi matkaplarinda, raybanlarda, frezelerde, delik zimba ve
stampalarinda, iticilerde, metal testerelerinde, kilavuz ve itici pimlerde kullanihr.

KIMYASAL DEGERLER
c Si Mn P s Cr Mo v w Ni
min 1.10 0.15 0.20 0.030 0.030 11.00 - 0.07
max 1.25 0.30 0.40 - 13.00 - 0.12
Gerilim
. Yumusatma :

Sicak Sekil Giderme ' .

Verme Sicakhigi °C STl EXEFJFEE Tavlamasi Sertlegtirme AEEEENS
g Sicakligi °C
Islem f‘c'cak“g' Sertlik (HRC) Scaklk°C | 100 | 200 | 300 | 400
1050 - 850 710 - 740 650 780 - 810 Yagda | Havada ,
810 - 840 i 5e oo | Sertik(HRO) | 64 62 57 | 51

3



Soguk Is Takim Celigi

1.2379 (X155CrVMo12) AISI D2

Yiiksek asinma mukavemeti ve tokluga sahip, i¢ yapisi ledeburitik olan
soguk is takim celigidir.

KULLANIM YERLERI

Celik saclarda 6 mm, demir olmayan saclarda 12 mm’ye kadar hassas kesme kaliplarinda, soguk sekil

verme kaliplarinda, zimbalarda, madeni egya imalatinda kullanilan kaliplarda, ovalama makaralarinda
kullanilir.

KIMYASAL DEGERLER
(o3 Si Mn P S Cr Mo \' w Ni
min 1.45 0.10 0.20 0.030 0.030 11.00 0.60 0.90
max 1.60 0.60 0.60 - - 13.00 0.80 1.10
Gerilim
. Yumusatma :
Sicak Sekil Giderme . .
Verme Sicakligi °C STl ﬁ;{g?laflo Tavlamasi Sertlestirme TR
g Sicakhg °C
Islem osécak"g' Sertlik (HRC) Scaklk°c | 100 | 200 | 300 | 400
- - - Yag H
1050-650 800-850 050700 | 901080 |20 62"213 Sertik (HRC) | 64 | 61 | 59 | 58

1.2436 (X210Crw12) AISI D6

Ledeburitik yapili, yiiksek asinma dayanimina sahip, 1sil islem esnasinda boyutsal kararhlik gosteren
soguk is takim celigidir.
KULLANIM YERLERI

2mm kalinlija kadar olan saclarin kesme kaliplarinda, kagit ve plastik bigaklarinda, asindirici tozlarin
presleme kaliplarinda ve derin gekme kaliplarinda kullanilir.

KIMYASAL DEGERLER
c Si Mn P S cr Mo v w Ni
min 2.00 0.10 0.15 0.030 0.030 11.00 - - 0.60
max 2.25 0.40 0.45 - - 12.00 - - 0.80
Gerilim
. Yumusatma .
Sicak Sekil Giderme . .
Verme Sicakligi °C STl ﬁ;{glnjlaflo Tavlamasi Sertlegtirme WS
g Sicakhgi °C
Islem osécak"g' Sertlik (HRC) Scakik°c | 100 | 200 | 300 | 400
1050-850 800-830 650 Yagd Havad
800-830 63?6; ac8 1 Sertiik (HRC) | 65 63 58 | 54
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Soguk Is Takim Celigi

1.2550 (60WCrV7) AISI S1

Yagda sertlestirilebilinen, darbe dayanimi yiiksek olan
soguk is takim celigidir.
KULLANIM YERLERI

12mm’ye kadar olan saclarin kesme kaliplarinda, soguk delik agma zimbalarinda, basingli hava ile
calisan keskilerde, makas ve yontma bigaklarinda, tahta isleme takimlarinda kullanilir.

KIMYASAL DEGERLER
C si Mn P s Cr Mo v w Ni
min 0.55 0.55 0.15 0.030 0.030 0.90 0.10 1.70
max 0.65 0.70 0.45 : : 120 0.20 220
Sicak Sekil Yumusatma (?i?j:ei:irwe
Verme Sicakligi °C ST@Z:?“T??(': Tavlamasi Sertlegtirme IS
g Sicakligi °C
Islem f’é"a""g' Sertlik (HRC) Scakik°c | 100 | 200 | 300 | 400
1050-850 720-750 650 Yagda | Havad
860-900 U8 ) Serlk(HRO) | 60 | 59 | 56 | 53
56-62
1.2767 (X45NiCrMo4)

Sertlesebilmesi ve toklugu iyi olan, desenlenme igin uygun, erozyonda islenebilirligi oldukca iyi olan
soguk is takim celigidir.
KULLANIM YERLERI

12mm’ye kadar sac kesme ve soguk sekil verme kaliplarinda, asindirici tozlar presleme takimlarinda,
catal kasik kaliplarinda, soguk dévme kaliplarinda kullanilir.

KIMYASAL DEGERLER
C Si Mn P S Cr Mo ' w Ni
min 0.40 0.10 0.20 0.030 0.030 1.20 0.15 - 3.80
max 0.50 0.40 0.50 - - 1.50 0.35 4.30
Gerilim
. Yumugatma :
Sicak Sekil Giderme . )
Verme Sicakhgi °C SEZEPJ??E Tavlamasi Sertlegtirme RIS
g Sicakligi °C

Islem f’écak“g' Sertlik (HRC) Scakik°c | 100 | 200 | 300 | 400

1050-850 610-650 650 Yagda Havada :
840-870 52.55 5357 Sertlik (HRC) 56 54 51 48
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Soguk Is Takim Celigi

1.2842 (90MnCrV8) AISI 02

Sertlesebilirligi ylksek olan, isil islemde ¢ok form degistirmeyen, yagda sertlestirilen soguk is takim

celigidir.

KULLANIM YERLERI
8mm’ye kadar kalin saclarin kesme ve form kaliplarinda, vida taraklarinda, ovalama yanaklarinda, kes-

me ve basma kaliplarinda, kilavuz pimlerde, olgme aletlerinde kullanihr.

KIMYASAL DEGERLER
Si Mn P S Cr Mo \" Ni
min 0.85 0.10 1.90 0.030 0.030 0.20 0.05
max 0.95 0.40 210 - 0.50 0.15
Sicak Sekil Yumusatma (?ifjg:ir:]e
Verme Sicakiigi °C| g oumest | Taviamasi Sertlestirme Menevisleme
g Sicakligi °C
's'emf‘écak"g' Sertlik (HRC) Sicaklik °C 100 | 200 | 300 | 400
1050-850 690-720 650 790-820 ;gg:; Havada | certik (RC) | 64 62 58 | 53

www.nika.com.tr



Sicak Is Takim Celigi

1.2343 (X37CrMoV/5-1) AISI H11

Termal sok ve Isil catlama dayanimi gok yiiksek olan sicak is takim geligidir. Sicak galisma sartlarinda
Ustiin mekanik 0zellik ve tokluk gosterir. Islenebilirligi mikemmeldir.
KULLANIM YERLERI

Hafif alasimli elementlerin basingli dokim kaliplarinda, aliminyum profil, boru, gubuk cekme kaliplarinda,
metal enjeksiyon kaliplarinda ve sicak dovme kaliplarinda kullaniimaktadir.

KIMYASAL DEGERLER
C Si Mn P S Cr Mo \' w Ni
min 0.36 0.90 0.30 0.025 0.005 4.80 1.10 0.25
max 0.42 1.20 0.50 - 5.50 1.40 0.50
Gerilim
, Yumugatma .
Sicak Sekil Giderme . .
Verme Sicakligi °C SEZEP?EE; Tavlamasi Sertlestirme IWERIEIE
g Sicakligr °C
Islem osc'cak“g' Sertlik (HRC) Scakik°C | 400 | 500 | 550 | 600
1100 - 900 760 - 780 600-650 Yagda Havada .
1000-1040 57-55 5054 Sertlik (HRC) 68 54 52 48

1.2344 (X40CrMoV5) AISI H13

Termal gok ve isil atlama dayanimi gok yiiksek olan sicak ig takim geligidir. Sicak galigma sartlarinda
Ustiin mekanik Ozellik ve tokluk gosterir. Islenebilirligi milkemmeldir.
KULLANIM YERLERI

Hafif alagimli elementlerin basingli dokiim kaliplarinda, aliminyum profil, boru, cubuk gekme kaliplarinda,
metal enjeksiyon kaliplarinda ve sicak dovme kaliplarinda kullanihr.

KIMYASAL DEGERLER
C Si Mn P S Cr Mo \" w Ni
min 0.35 0.80 0.25 0.025 0.005 4.80 1.20 0.85
max 0.42 1.20 0.50 - 5.50 1.50 1.15
Gerilim
) Yumusatma .
SioaK SekLI o Tavlamasi Giderme Sertlestirme Menevisleme
Verme Sicakligi °C Sicaklidil °C Tavlamasl
g Sicakligi °C
Islem ?écak"g' Sertlik (HRC) Sicakik°C | 400 | 500 | 550 | 600
900-1100 750-800 600-650 Yagda Havada .
1020-1080 5054 5256 Sertlik (HRC) 54 55 54 50
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Sicak Is Takim Celigi

1.2365 (X32CrMoV12-28) AISI H10

Termal sok dayanimi yiiksek, toklugunu uzun siire muhafaza
edebilen, yiiksek isil iletkenlige sahip sicak is takim celigidir.
KULLANIM YERLERI
Agir metallerin basingh dokiimiinde, sicak dovme ve sekil verme kaliplarinda, alliminyum, bakir, piring
gibi malzemelerin ekstriizyon kaliplarinda kullanilir.

KIMYASAL DEGERLER
C si Mn ) s Cr Mo v w Ni
min 0.28 0.10 0.15 0.025 0.002 2.70 2.60 0.40
max 0.35 0.40 0.45 - - 3.20 3.00 0.70
Yumusatma Gerilim
Sl 5ol TavlasmaS| LGS Sertlestirme Menevisleme
Verme Sicakligi °C Sicaklidil °C Tavlamasi
g Sicakhgi °C
Islem osc'cak“g' Sertlik (HRC) Sicakik°C | 400 | 500 | 550 | 600
1050- 760-780 00- Yagda | Havad
50-900 600-650 | 1010-1050 5;?5; Va8 | Sertlik (HRC) | 50 51 5 | 50

Yiiksek sicakliklarda ¢ok yiiksek darbe direnci ve tokluga sahip sicak is geligi malzemedir. Havada ve
yagda sertlestirilebilir. lyi bir sertlesme derinligine sahiptir. Genellikle 42-46 HRC sertli§inde satisa
sunulan bu malzemenin 250 HB sertliklerde On sertlestirilmesi yapilmamig versiyonunda mevcuttur.
KULLANIM YERLERI
Sicak dévme ve sekil verme kaliplarinda, ekstriizyon preslerinde pres stampasi ve stampa basligi olarak
ve sicak kesme bigcaklarinda kullanilir.

KIMYASAL DEGERLER
(& Si Mn P S Cr Mo \' w Ni
min 0.55 0.10 0.65 0.025 0.005 0.80 0.45 0.07 - 1.50
max 0.60 0.40 0.45 1.20 0.55 0.12 - 1.80
Sicak Sekil Yumusatma éfﬁi'i'n"fe
Verme Sicakligi °C Tavlar[lafl Tl Sertlestirme Menevigleme
Sicakligi °C e
Sicakhgi °C
'5'6”“03('3“"“9' Sertlik (HRC) Scakik°c | 400 | 500 | 550 | 600
1050-850 680-710 650 830-870 Yagda Havada :
870-900 52-58 5054 Sertlik (HRC) 50/48 | 46/44 | 43/41 | 40/38




Sicak Is Takim Celigi

1.2367 (X38CrMoV/5-3)

Yiiksek sicakliklarda sertligini muhafaza edebilen, 1sil islem esnasinda boyut kararlihgi gosteren, yiiksek
tokluga sahip sicak is celigidir.

KULLANIM YERLERI

Dovme kaliplarinin gekirdeklerinde, metal enjeksiyon ve ekstriizyon takimlarinda kullaniimaktadir.

KIMYASAL DEGERLER
C Si Mn P S Cr Mo \' w Ni
min 0.35 0.30 0.30 0.025 0.005 4.80 2.70 0.40 - -
max 0.40 0.50 0.50 - - 5.20 3.20 0.60
Gerilim
) Yumusatma .
Sicak Sek'l o Tavlamasi Giderme Sertlestirme Menevisleme
Verme Sicakligi °C Sicaklidl °C Tavlamasi
g Sicakligi °C
Islem f’c'cak"g' Sertlik (HRC) Scakik°C | 400 | 500 | 550 | 600
1100-900 750-780 600-650 Yagda Havada .
1030-1080 52-56 50-54 Sertlik (HRC) 52 54 53 50
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Plastik Kalip Celigi

1.2311 (40CrMnMo7) AISI P20

Cok iyi parlatilabilinen, desenlenme 06zelligi iyi olan, nitrasyona
ve krom kaplamaya uygun plastik kalip celigidir. Genellikle 28-34

HRC 0n sertlestirilmis olarak satiga sunulur.
KULLANIM YERLERI
Genel olarak plastik kaliplarinda ve kalip hamillerinde kullanilir.

KIMYASAL DEGERLER
C Si Mn P S Cr Mo \'/ Ni
min 0.35 0.20 1.30 0.035 0.035 1.80 0.15
max 0.45 0.40 1.60 2.10 0.25
Gerilim
. Yumugatma :
PloaK Sek[l o Tavlamasi Giderms Sertlestirme Menevigleme
Verme Sicakligi °C Sicaklidii °C Tavlamasi
g Sicakligi °C
Islem ?C'C‘“k"g' Sertlik (HRC) Sicakik°C | 100 | 200 | 300 | 400
1050 - 710-7 40 - Yag H
050 -850 0-730 640-650 | o025 g00 503?(; avadad | oo (HRC) | 54 54 53 | 50

1.2312 (40CrMnMoS8-6) AISI P20+S

Kiikirt oraninin yiiksekligi sebebiyle rahat islenebilen plastik kalip celigidir. Genellikle 28 - 34 Hrc 6n

sertlestirilmis olarak satisa sunulur.

KULLANIM YERLERI
Yiizey parlakhginin 6nemli olmadigi plastik enjeksiyon kaliplarinda ve kalip hamillerinde kullanilir.

KIMYASAL DEGERLER
C Si Mn P S Cr Mo Vv Ni
min 0.35 0.30 1.40 0.030 0.05 1.80 0.15
max 0.45 0.50 1.60 0,10 2.00 0.25
Gerilim
. Yumusatma .
Sl Sek! o Tavlamasi ETCTT: Sertlestirme Menevigleme
Verme Sicakhig °C Sicaklid) °C Tavlamasi
g Sicakhgi °C
Islem ?écak"g' Sertlik (HRC) Sicakik°C | 100 | 200 | 300 | 400
1050 - 710-7 40 - Yag H
050 - 850 0-730 640-650 1 470 900 5;?‘; vada | ootk (HRC) | 54 54 53 | 50
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Plastik Kalip Celigi

1.2316 (X38CrMo16) AISI P20+S

Krom ve molibden oraninin yiiksekligi itibariyle korozyona direnci
yiksektir, iyi asinma dayanimina ve yiizey 6zelliklerine sahiptir. On
sertlestirilmis olarak satisa sunulur.

KULLANIM YERLERI

PVC gibi korozyona ve yiizey asinimina neden olan plastiklerin kaliplarinda kullanilir.

KIMYASAL DEGERLER
C Si Mn P S Cr Mo \' w Ni
min 0.33 1.00 1.50 0.030 0.030 15.50 0.80 - - 1.00
max 0.45 - - - - 17.50 1.30 - - -
Gerilim
: Yumugatma .
Sl Sek'l o Tavlamasi CIEriTe Sertlestirme Menevisleme
Verme Sicakligi °C Sicaklidi °C Tavlamasi
g Sicakhgi °C
Islem ?C'CE"‘"Q' Sertlik (HRC) Sicakik°C | 100 | 200 | 300 | 400
1100 - 7 780 - 82 Yag H
00-750 80 820 030 1020-1040 4;‘?";‘2 2R | Serik(HRC) | 52 | 50 | 48 | 49

1.2738 (40CrMnNiMo8-6-4) AISI P20+Ni

Yizeyinden merkezine mikemmel bir sertlik homojenizasyonu gosteren, nitrasyona ve krom kaplamaya
musait, parlatilabilirligi iyi olan plastik kalp celigidir. Bu malzeme genellikle 28-34 HRC dnsertlestirilmis
olarak satisa sunulur.

KULLANIM YERLERI

Kalinligi 400mm’ye kadar olan plastik parcalarin enjeksiyon kaliplarinda, beyaz esya panel kaliplarinda
ve araba tampon kaliplarinda kullanihr.

KIMYASAL DEGERLER
c si Mn ) s Cr Mo v w Ni
min 0.35 0.20 1.30 0.030 0.030 1.80 0.15 - - 0.90
max 0.45 0.40 1.60 - - 210 0.25 - - 120
Gerilim
' Yumugatma .
Sicak Sekil Giderme . :
Verme Sicakligi °C Sle\e::jer?fE Tavlamasi Sertlegtirme BERETHERL
9 Sicakligi °C
Islem fc'cak“g' Sertlik (HRC) Scakik°c | 100 | 200 | 300 | 400
1050- 7107 Yag H
030-850 0-730 000 870-890 53922 2ol | Sertik(HRC) | 52 | 51 | 49 | 46
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Islah Celigi

1.6582 (34CrNiMo6) AISI 4340

Islah gelikleri, bilesimlerinde barindirdiklari karbon miktari
bakimindan, sertlestiriimeye elverisli olan ve 1slah islemi sonun-
da belirli bir gekme dayamiminda yiiksek tokluk Ozelligi gosteren,
alasimsiz ve alagiml celiklerdir.

KULLANIM YERLERI

Cesitli motorlarin hareketli parcalarinin yapiminda, krank mili, direksiyon parcalari, eksantrik mili gibi

cok zorlanan pargalarin yapiminda kullanihr.

KIMYASAL DEGERLER
(& Si Mn P S Cr Mo Vv w Ni
min 0.30 0.15 0.40 0.035 0.035 1.40 0.15 - - 1.40
max 0.38 0.40 0.70 - - 1.70 0.30 - - 1.70
Yumusatma EElim
Sicak Sekil Giderme . . <
Verme Sicakiigi °C STIgEIr[]IaElC Taviamasi Sertlestirme Menevigleme Sicakligi °C
g Sicakhigi °C
Islem ?écakl|g| Sertlik (HRC)
1050-850 650-700 248 550.800 Yajda | Havada S
830-860 -

1.7225 (42CrMo4) SAE 4140

Islah gelikleri, bilesimlerinde barindirdiklar karbon miktari bakimindan, sertlestirilmeye elverigli olan ve
1slah islemi sonunda belirli bir cekme dayaniminda yiiksek tokluk ozelligi gosteren, alasimsiz ve alagimli
celiklerdir.

KULLANIM YERLERI
Otomobil yapiminda kullanilan hareketli pargalarin yapiminda, krank mili, aks mili ve kovani, yivli mil ve

benzeri stinekliligi yiksek parcalarin yapiminda kullanilir.

KIMYASAL DEGERLER
(o Si Mn P S Cr Mo \'/ w Ni
min 0.38 0.15 0.50 0.035 0.035 0.90 0.15 -
max 0.45 0.40 0.80 - - 1.20 0.30
Gerilim
. Yumugatma .
Sicak Sekil Giderme . . S
Verme Sicakligl °C STIeclzlljlr[lIafE Tl Sertlestirme Menevisleme Sicakligi °C
g Sicakhigr °C
Islem oS(I)C?lkhgl Sertlik (HRC)
1050-850 680-720 241 820-850 Yagda Su S0 - B
830-860 54-56 54-56
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IS
Yuksek Hiz Celigi
1.3343 (HS6-5-2C)

Miikemmel tokluga, kesme yetenegine ve yiiksek asinma direncine sahip, derinlemesine sertlesebilen,
yiksek sicaklikta sertligini kaybetmeyen, yiiksek hiz geligidir.

KULLANIM YERLERI

Zinbalar, vida ve somun dretim takimlari, hassas kesme kaliplari, broglar, tiglar, kilavuzlar, dairesel
kesme bicaklari gibi yiksek mukavemet ve sertlik isteyen parcalarin yapiminda kullanilir.

KIMYASAL DEGERLER
C Si Mn P S Cr Mo Vv w Ni
min 0.86 - = - = 3.80 4.70 1.70 5.90
max 0.94 0.45 0.40 0.030 0.030 4.50 5.20 2.10 6.70

www.nika.com.tr
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Imalat Celigi

AISI SAE /1050

KULLANIM YERLERI { A
Otomobil, motor, makine ve aparat yapimindaki orta E%
zorlamali parcalarda ve kalip hamillerinin yapiminda &

KIMYASAL DEGERLER
c Si Mn P ) Cr Mo v w Ni
min 0.42 0.15 0.50 0.045 0.045
max 0.50 0.35 0.80 -
Sertlestirme Menevigleme Sicakligi °C
Su Yag
Stcakdk G 1= e50-850 830{:]360 540 - 680
Sertlik HRc 50-57 50-55
1.7131
Malzemenin Farkli Standartlardaki Karsiliklari
DIN AISI / SAE EN
1.7131 5120 16MnCr5
KULLANIM YERLERI

Glc ileten millerin, cekirdekte yumusaklk yiizeyde sertlik ve mukavemet gerektiren disli gibi aktarim
elemanlarinin, kovanlarin ve kardan millerinin yapiminda kullanilan, semente edilebilirligi yiiksek bir celiktir.

KIMYASAL DEGERLER
c si Mn P s Cr Mo v w Ni
min 0.14 0.15 1.00 0.035 0.035 0.80
max 0.19 0.40 1.30 - 1.10
C45
DIN AISI / SAE EN
1.0503 1045 C45
KULLANIM YERLERI

Otomobil, motor, makine ve aparat yapimindaki orta zorlamali parcalarda ve kalip hamillerinin yapiminda
kullanilir.

www.nika.com.tr

KIMYASAL DEGERLER
C Si Mn P S Cr Mo Ni
min 0.42 0.15 0.50 0.045 0.045
max 0.50 0.35 0.80 =
Sertlestirme Menevigleme Sicakligi °C
Sogutma Su Yai
Ortami g P
Sicaklik °C 820-850 | 830-860 il
Sertlik HRc 50-57 50-55
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Imalat Celigi

SAE 1040

DIN AISI / SAE EN
1.0501 1040 C35
KULLANIM YERLERI

Otomobil, motor, makine ve aparat yapimindaki orta zorlamali parcalarda ve kalip hamillerinin yapiminda
kullanilir.

KIMYASAL DEGERLER
(o3 Si Mn P S Cr Mo Vv w Ni
min 0.40 0.25 0.60 0.04 0.05
max 0.50 0.35 0.90 - -
Sertlestirme Menevigleme Sicakligi °C
Sogutma x
Ortami S Yag
Sicaklik °C 820-850 | 830-860 0= G
Sertlik HRc 50-58 50-57
SAE 4140
DIN AISI / SAE EN
1.7225 4140 42CrMo4
SAE 4140
KIMYASAL DEGERLER
Cc Si Mn P S Cr Mo Vv w Ni
min 0.38 0.15 0.50 0.035 0.035 0.90 0.15 -
max 0.45 0.40 0.80 - - 1.20 0.30

KULLANIM YERLERI
Krank mili, krank kollari, aks mili ve kovan yapiminda ingaat ve ziraat makinalarinda, takim tezgahlarinda,

civata, somun ve saplama gibi benzeri parcalarda kullanilir.

Sertlestirme Menevigleme Sicakligi °C Sertlik (HRc)
s vai 500-520 36-38
g 470-500 38-40
i i i 440-470 40-42
Sicaklik °C 820-850 | 830-860 430-450 42-44
420-440 44-46
) i ) 380-420 46-48
Sertlik HRc 54-56 54-56 340-380 48-50
320-340 50-52
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Paslanmaz Celik

Paslanmaz celik, %10,5 ve Uzeri oranda krom ve %1,2 ve altinda karbon i¢ceren ve bunun sonucu
olarak korozyona kargl dayaniklilik saglayan, kendini onaran bir yuzey tabakasi olusturan demir
alasimidir.Paslanmaz celik, 1900’lu yillarin basinda Birinci Dunya Savasi’ndan dnce Avrupal celik
ureticilerinin bireysel ve musterek calismalari sonucu icad edilmis ve 1912 yilinda patent altina
alinmigtir. Gunumuize kadar ¢ok ¢esitli agsamalardan gegerek genis bir sahada kullanimi saglanmis,
endustriye ve gunluk yasama buyuk kolaylik ve ekonomik katki saglamistir. Ozellikle hijyen ger-
ektiren Urun ve tesislerin yapiminda kullaniimaktadir. Bugun onemli bir yagam kulturt konumuna
giren paslanmaz celigin gittikge artan kullanimi, kalite ve ekonomik degerlerin gostergesidir.

1912 yilinda V2A (bugunku Cr 18 Ni 8) ve V4A (bugunki Cr 20 Ni 10 Mo 2) olarak iki kalite
seklinde patent altina alinmasi ile baglayan seruveni, bugin 120’den fazla kalite gesitleri ile
cok genis bir kullanim alanina erigmigstir. Genelde ferritik, dstenitik, martensitik ve duplex olarak
gruplandiriimaktadir.

Her gruptaki kalitelerin i¢ yapi 0zellikleri ve kristal yapilari farkli olup, dayaniklihk dzellikleri ayr sa-
halara goredir. Kaliteler, kullanilacaklari sahalarda istenilen dayaniklilik 6zelliklerine gore secilme-
lidirler.

Paslanmaz celikler, kullanilacaklari ortamlara dayaniklilik taleplerinin daha bagka ucuz metal veya
maddelerle kargilanamayacagi hallerde, elzem olan ve guvenle kullanilan bir materyaldir. Ayrica
hava, su, sivi ve diger kimyasallar, gida ve icecek endustrisinin hijyenik gereklerini yerine getirebi-
lecek nitelik ve niceliklere sahip ozellikleri tagimaktadirlar.

Paslanmaz celigin temel 0zellikleri:

+ Korozyona dayaniklilik,

- Estetik cekicilik,

* Istya dayaniklilik,

 Duguk yasam dongust maliyeti (Life Cycle Cost / LCC)

« Tamamen geri donusumlu

» Biyolojik olarak notr

» Uretim ve temizlik kolayligi

* Agirlik / dayanikhlik orani

Otomotiv sanayiinde, ev, mutfak ara¢ ve gereclerinde, kimya sanayiinde, petrol ve dogalgaz
boru hatlarinda ve diger hijyen isteyen gida ve icecek endustrisinde, ¢evre ve insan saghginin
korunmasinin 6dn planda oldugu tum alanlarda, gorsellikle dayanikliigin birlestikleri yerlerde pa-
slanmaz celik urunleri genis sekilde kullaniimaktadir.
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Paslanmaz Celik

Kimyasal Degerler

EN C Si Mn P S Cr N Ni Mo Ti Cu Nb
Min. - - - - - 17.00 - 8.00
304 1.4301
Max. 0.07 1.00 2.00 0.045 0.015 1950 0.1 10.50
EN C Si Mn P S Cr N Ni Mo Ti Cu Nb
3041 1 4307 Min. = = = = = 17.50 = 8.00
' Max. 0.03 1.00 200 0.045 0.015 19.50 0.11 10.00
EN C Si Mn P S Cr N Ni Mo Ti Cu Nb
Min. - - = = = 16.50 = 10.00  2.00
316 1.4401
Max. 0.07 1.00 2.00 0.045 0.015 1850 0.1 13.00 2.50
EN C Si Mn P S Cr N Ni Mo Ti Cu Nb
Min. - - - - - 16.50 - 10.00  2.00
316L  1.4404
Max. 0.03 1.00 2,00 0.045 0.015 1850 0.1 13.00 2.50
EN C Si Mn P S Cr N Ni Mo Ti Cu Nb
Min. - - - - - 1650 - 1050 2.00  5xC
316T| 14571
Max. 0.08 1.00 2.00 0.045 0.015 18.50 = 13.50 2.50 0.70
EN C Si Mn P S Cr N Ni Mo Ti Cu Nb
Min. 0.16 5 = - = 12.00 - = = - = =
420 1.4021

Max. 025 1.00 1.50 0.040 0.015 14.00

Ostenitik Martenzitik
KULLANIM ALANLARI VE OZELLIKLERI

304: lyi sekil verilebilir, iyi kaynak yapilabilir 6zelliklere sahiptir.Yuksek korozyon direncine sahiptir.
Kimya, petrokimya, ev aletleri, endustriyel mutfaklar, otomotiv yan sanayi gibi alanlarda kullanilir.

304L: 304 kalite paslanmaz celigin dusuk karbonlu versiyonudur. Kagit sanayi, suthane ekipmanlari,
sabun sanayi, deri sanayi, kimya endustrisi, kazan yapimi, 1si degistiricilerde kullanilir.

316: Icerdigi molibden sayesinde mukameveti cok yuksektir. 650 °C’ye kadar yuksek oksidasyon
mukavemeti saglar. Asindiran sivilarin tanklarinda ve saklama kazanlarinda, kimya ve petrokimya
endustrisinde, gida tesislerinde ve madencilikte siklikla kullantlir.

316L: 316 kalite ¢eligin dusuk karbonlu versiyonudur. 400 °C’ye kadar sicakliklara dayaniklidir. Kimya,
petrokimya endustrisi, pompa ve kompresor parcalari, kazanlar, firinlar ve 1s1 degistiricilerde kullanilir.

316Ti: Korozyon direnci 316 ile benzerdir. Yuksek sicakliklarda cok yuksek bir oksidasyon direnci vardir.
Kimya, petrokimya endustrisi, pompa ve kompresor parcgalari, kazanlar, firinlar ve 1si degistiricilerde
kullantlr.

420: Mukavemet acisindan ustun olmasinin yaninda paslanmazlik 6zelligi en dusuik olan malzemedir.
Kaynak kabiliyeti cok zayiftir. Pompa mili, vana mili, ¢catal, bigak, kasik, bicak agzi, cerrahi aletlerin
imalatinda kullaniimaktadir.

www.nika.com.tr
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